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La presente invention concerne un procede de fabrication 
d'un carter de pont motodirecteur ou d'un carter d'essieu de 
direction comportant un ensemble monobloc form6 d'un 
corps central et de deux trompettes s'etendant a roppose 
Tune de rautre a partir du corps et portant a leur extremity 
libre une coquille permettant le logement d'un joint homo- 
cinetique ou d'une articulation d'un support de fusee, une 
machine de mise en ceuvre de ce proc6d6 et un carter fabri- 
que selon ce procede. 

On entend par le terme « pont motodirecteur > un pont 
qui permet de transmettre aux roues a la fois le mouvement 
de direction et le mouvement d'entralnement Ce pont se re- 
trouve sur tous les vehicules dits a traction avant dans les- 
quels les roues avant sont motrices et directrices. Le terme 
« essieu de direction » est un essieu destin6 a supporter les 
roues directrices. 

L'ensemble monobloc form6 du corps et des trompettes 
est couramment obtenu par forgeage. 

Les carters classiques de pont represeates aux fig. 1 et 2 
component un ensemble monobloc f orm6 d'un corps central 
1 et de deux trompettes 2 s'etendant a roppose l'une de l'au- 
tre a partir du corps 1. Ce corps comporte une ouverture 
transversale 3 pour le logement des engrenages de transmis- 
sion. Chaque trompette porte a son extremity opposee au 
corps une coquille 4 en acier moule et permettant le logement 
d'un joint homocinetique, non represented 

Les coquilles du carter represente a la fig. 1 s'emman- 
chent sur les extremites des trompettes et sont fixees sur 
cdles-ci par des soudures 5, tandis que les coquilles du car- 
ter de la fig. 2 portent des brides 6 qui viennent s'appliquer 
sur des brides 7 de forme correspondante des extremites des 
trompettes et sont fixees sur ces dernieres par boulonnage. 

Ceci oblige a prevoir un renf orcement qui entrain e un 
poids supplemenlaire important et une rupture de l'homo- 
geneite du profil du carter. Le prix de revient des carters 
ainsi elabores est de plus assez elev6. 

Le but de la presente invention est de rem6dier a ces in- 
convenient*, et, pour ce faire, le proc6d6 de fabrication d'un 
carter de pont motodirecteur ou d'un carter d'essieu de di- 
rection selon l'invention est caracterise en ce que les coquilles 
sont realisees par forgeage des extremites Iibres des trom- 
pettes. 

De la sorte, le corps central, les trompettes et les coquilles 
constituent un carter monobloc entierement forg6 qui, sous 
un faible poids, presente une excellente resistance, du fait de 
son homogenerte. 

De plus, on peut utiliser pour fabriquer de tels carters des 
aciers qui, soumis a un traitement thermique adequat, per- 
mettent de conferer a ces carters des qualites nettemeat supe- 
rieures a ceUes des carters existants. 

En fin, rabsence de liaisons par soudure ou boulonnage 
permet de require considerablement le prix de revient de ces 
carters. 

Une machine de mise en ceuvre du procetle selon l'inven- 
tion est caracterisee en ce qu'eUe comporte un outil de for- 



geage actionne par un verin hydraulique et dont la forme 
correspond au profil interieur desire des coquilles, et un dis- 
positif de maintien du carter constitue de deux pieces antes 
a enserrer le corps et d'un organe de centrage sur lequel peut 
5 £tre engage le corps. 

Une forme d'execution de la machine pour la mise en 
ceuvre du procede selon l'invention sera decrite a titre 
d'exemple, en se referant au dessin annexe dans lequel : 

la fig. 3 represente schematiquement certains elements de 
10 la machine, et 

la fig. 4 represente un carter de pont motodirecteur fa- 
briqu6 par le procede. 

La machine pour mettre en ceuvre le procede, et dont 
seuls les organes essentiels ont ete representes a la fig. 3, 
15 comporte un outil de forgeage 8 actionne par un verin hy- 
draulique 9 et dont la forme correspond au profil interieur 
desire 10 des coquilles (fig. 4). Elle comporte egalement un 
dispositif de maintien du carter constitue de deux pieces 11 
et 12 enserrant le corps central 1 sous I action d'un verin non 
20 represented et d'un organe de centrage 13 sotidaire de l'une 
des pieces 1 1 ou 12 et qui peut etre enfile dans rouverture 
transversale 3 du corps. 

Ainsi, lorsque l'outil penetre dans 1'extremite d'une trom- 
pette 2, le carter est parfaitement maintenu en place. Lorsque 
25 i'extremite de l'une des trompettes est f orgee en coquille 4, 

11 suffit de desserrer legerement les pieces de sen-age 11 et 

12 et, apres retrait de l'outil 8* de faire pivoter le carter de 
180°, puis, apres resserrage, de recommencer roperation de 

^ forgeage pour 1'extremite de rautre trompette. 

On obtient ainsi le carter forge entierement monobloc 
represents a la fig. 4. 

On peut ensuite fixer dans les coquilles 4 les joints homo- 
cin6tiques du pont 

" REVENDICAHONS 

I. Procede de fabrication d'un carter de pont moto- 
directeur ou d'un carter d'essieu de direction comportant un 

4, ensemble monobloc forme d'un corps central et de deux 
trompettes s'etendant a roppose l'une de rautre a partir du 
corps et portant a leur extremite libre une coquille permet- 
tant le logement d'un joint homocinetique ou d'une articula- 
tion d'un support de fusee, caracterisee en ce que les coquil- 

45 les sont realisees par forgeage des extremites libres des trom- 
pettes. 

IL Machine de mise en ceuvre du procede de la reven- 
di cation I, caracterisee en ce qu'eUe comporte un outil de 
forgeage actionnd par un verin hydraulique et dont la forme 
so correspond au profil interieur desire des coquilles, et un dis- 
positif de maintien du carter constitue de deux pieces aptes 
a enserrer le corps et d'un organe de centrage sur lequel peut 
etre engage le corps. 

III. Carter de pont motodirecteur ou d'essieu de direc- 
55 don fabrique selon le procede de la revendication L 



